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2.2. Ammoniak-Synthese (Haber-Bosch-Verfahren)
2.2.1. Allgemeines
2.2.2. Rohstoffe: Wasserstoffgewinnung
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Steam-Reforming zur Wasserstoffgewinnung aus Naphtha
2.2.3. Physikalisch-chemische Grundlagen der Ammoniak-Synthese
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